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PolyMax™ PLA Basic Specifications

Product Information

Colour Average Filament Diameter
@ 10 True Colours 175 mm or 285 mm

(more colours coming soon) {= £ 0.05 mm, ~ + 0.02 mm typical }

Recommended Printing Temp* Recommended Printing Speed*
O@) 1.75 mm: 180-220°C
2.85 mm: 200 - 220 °C 40-90 mm/s

Note Recommended HEBP’
1. HBP = Heated Ruild Plate g (if equipped) Temp

* Printing temperature and spead may vary Not Reqguired
Instructions

+ PolyMax™ PLA can be printed under similar conditions as PolyPlus™ PLA and most other PLA filaments
+ PolyMax™ PLA works well with all common printing surfaces such as the blue tape, Kapton tape, glass,
BuildTak™ etc. Heated build plate (HBP) is not required but can be used
+ Al PolyMax™ PLA filaments have been praperly dried before packaging and shipping. 1t is recommended
that the filament, when not used, be stored in the provided resealable bag with the desiccant pack to minimize
maisture absorption and to ensure the best printing performance

For more details or technical guestions regarding the use of our products, please visit www.polymaker.com
or email us at ts@polymaker.com

PolyMax™ PLA Key Features

Product Information
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Extremely Tough

Featuring increased impact strength of up to 9 times that of regular PLA and 20% better than
ABS, PolyMax™ PLA is a sure winner when it comes to toughness

Warp-Free

Have you finished a large part, only to find that the part has warped to a peint that it looks
nothing like the original model? With PolyMax™ PLA you can print any part any size without the
warry of warping. No heated bed or enclosed printing chamber required

ABS? No More

With PolyMax™ PLA you can now get rid of that potentially hazardous ABS and still achieve the
same structural strength, with better printer compatibllity and a safer experience with edour
free printing

Jam-Free™

Our patented Jam-Free™ technology dramatically improves the heat stability of PLA filarments
by raising the softening temperature, ensuring a worry free printing experience.

Colourful

Brighten up your models with a cholce of tenvibrant true colours You are bound to find the
right one for you

Uncompromised Quality

With our eight step guality control process and rigarous in-house testing, you can rest assured
that PolyMax™ PLA will produce beautiful, relizble and aceurate printed parts every time



PolyMax™ PLA

Informations Produit

Couleur

Q 10 couleurs opagues
(plus de couleurs seront
disponibles prochainement)

Température d’'impression

Qlﬂ recommandée”
1.75mm:190-220°C
285mm:200-220°C

o -
* Latempérature et |a vilesse

dimpression peuvent varier,

Utilisation

®

Fiche Produit

Diameétre moyen
1.75mmou 285 mm

(= £ 0.05 mm, ~ + 0.02 mm en général)

Vitesse d'impression
recommandée*

40 -90 mm/s

Température du plateau chauffant
(si équipé) recommandée

Plateau d'impression chauffant non nécessaire

» PolyhMax™ PLA simprime dans les mémes conditiens gue PelyPlus™ PLA et que |a plupart des autres filaments FLA.
« PolyMax™ PLA fonctionne parfaitement avec tout type de surface d'impression comme 'adhésif bleu, le film Kaptan,
le verre, le BuildTak™, etc, Un lit chauffant n'est pas nécessaire, mais peut s'utiliser

* Tous nos filaments PolyhMax™ PLA sont |ivres scelles sous vide. Pour une mejlleure conservation, || est consellié de
ranger le filament dans son sac refermable, avec le sachet de déshydratant, pour réduire 'absorption d'humidite et

ainsi g'assurer les mellleures conditions dimpressian

« Pour plus de détails ou poser vos guestions sur ['utilisation de nos produits, rendez-vous sur www.polymaker.com ou

contactez-nous par mall a ts@polymaker.com

PolyMax™ PLA

Caractéristiques

Informations Produit

Résistance extréme

Avec sa résistance aux choos plus de neuf fois supérieure a celle d'un PLA classique et 20%
supérieure a celle de IABS, PolyMax™ PLA gagne a tous les coups sur le terrain de la robustesse

Sans déformation

Vous est-l déga arrivé de terminer limpression d'une grosse pigce, pour vous rendre compte qu'au
final, elle s'est déformee au point de ne plus nien avair en commun avec le modele onginal ? Avec
PolyMax™ PLA, imprimez n'imparte quelle piece de nimporte quelle taille sans jamais craindre
qu'elle se distorde. Pas besoin de lit chauffant ou de couvercle de protection.

ABS? Plus jamais
Avec PolyMax™ PLA, debarrassez-vous de ce dangereux ABS tout en gardant la méme solidite

et en bénéficiant d'une meilleure compatibilité avec les imprimantes ainsi que d'une plus grande
sécurité lors de limpression, du fait de I'absence d'odeur toxique.

Jam-Free™
Notre technologie brevetée Jam-Free™ ameéliore considérablement |a résistance a la chaleur du

filament PLA en augmentant sa température de ramollissement, ce qui vous assure une impression
sans bouchure

Variété de couleurs

Redonnez de [‘éclat a vos modéles avec notre palette de dix couleurs vibrantes. Choisissez celle
qui vous convient !

Qualité garantie

PolyMax™ PLA est soumis a notre contrdle qualité en huit étapes et 4 des tests rigoureux
effectués dans notre laborataire, afin de vous assurer un rendu final beau, fiable et précis &
chaque impression



PolyMax™ PLA

Informacion del Producto

Color
10 Colores Sdlidos

(mas colores proximamente)

Temperatura de Impresion
(<J|§ Recomendada*
1.78mm:190-220°C
2.85mm :200-220°C

Note
1. CIC = Cama de Impresidn Caliente

* La temperatura y velocidad de impresion
pueden variar

Instrucciones

Especificaciones

Diametro Promedio
del Filamento
175 mmé 2.85 mm

(== 0.05 mm, ~ +0.02 mm comunmente)

Velocidad de Impresion
Recomendada*®

40-90 mmy/s

Temperatura de CIC
g (si esta equipada)

Cama de Impresidn Callente no requerida

PolyMax™ PLA puede ser impreso bajo condiclones similares a las de PolyPlus™ PLA y otras filamentos PLA

PolyMax™ FLA trabaja bien con supetficies de impresion comunes como cinta azul, cinta Kapton, vidrio, BuildTak™,
etc. Cama de Impresion Caliente (CIC) no es necesaria pero puede ser utilizada para mejorar la adherencia de la pnimer

capa

Todos los filamentos de PolyMax™ PLA han sido proplamente secados antes de su empacarse y enviarse Es
recomendado que cuando el filamento no esta en Uso, se mantenga en una bolsa resellable, con el empaque decente
gue minimice absorcion y asegure la mejor impresion

Para mas detalles o preguntas técnicas sobre sus productos, visite www.polymaker.com ¢ contactenos via mail a:

ts@polymaker.com.

PolyMax™ PLA

Caracteristicas

Informacion del Producto

Extremadamente Resistente

Con un aurmento en |a resistencia al iImpacto de hiasta 9 veces mayor a la de PLA regulares y 20%
mejor gue el ABS, PolyMax™ PLA es un sequro ganador cuando se trata de tenacidad

Sin Deformacion

Ha impreso una parte grande, solo para descubrir que se ha deformado hasta el puntoen el
que no se parece en nada al modelo ariginal? Con Polytax™ PLA puede imprimir cualquier
parte, de cualguier tamanc y sin la preacupacion de deformaciones, No requiere de cama
climatizada o de impresion cerrada

ABS? No Mas
Con PolyMax™ PLA ahora puede deshacerse de ese ABS potencialments peligrosos v lograr la

rmusma resistencia estructural con una mejor compatibilidad de la impresora, ademas de una
experiencia mas segura con la impresion sin clor.

Jam-Free™
Nuestra tecnologia patentada Jam-Free™ mejora considerablemente |a estabilidad térmica de

los filamentos PLA al elevar la temperatura de ablandamiento, asegurando una experiencia de
impresion sin preccupaciones,

Colorido

Aclare sus medelos con una seleccion de diez verdaderos colores vibrantes que aseguran
encontrar el mas adecuado para usted

Calidad sin Compromisos

Con nuestro proceso de control de calidad de acho pasos y con las rigurosas pruebas de la
empresa, usted puede estar seguro de que PolyMax™ PLA producira piezas de impresion
hermosas, fiables y precisas en toda momento



PolyMax™ PLA
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Disclaimer

Thie infarmation provided in this document is Intended 10 serve aa basic quidelings on how the particdar product oan be used. Users can adiest the printing
conditions based on their needs and actual situations. 1L is nonmal far the produdt 1o be used outside of the recommendsad ranges of conditions. Esheh user Is
respansible for determining the safety, lswfulness, technica! suttability, and disposalirecyoling practices of Polymaker matenats for the intended application
Polyrmaker makes no warranty of any kind, unless announced sepamtely, 1o the finess for any perticular use or epolication. Polyrmaker shall not be made hebie for
any damage, injury or loss induced from the ee of Polyrmaler materials in any partioular spplication,

Avis aux consommateurs

Les informationa contenues dans ce document sont fournies & titre indicatif sur les modslités d'utilisstion du produit. L'utifisataur eat libre de modifier les:
paramstrea o impression selon ses besmns & son ervironnement. || ast it a fat normsl que le produit ne soit pas utilise en suivant foutes les conditions
recommardées, Le congommateur est respanszable de N'utiization gul fait des pracduits Polyrmaker en reaard & la sécuritd, la lol, |s compatiblié technique ef ke
respact de Famviroonernant. Mufle garantie n'eot assusés par Polyrsaker, sauf précisd sépardment, sur la convenance des produits pour une spplication définie.
Palymaker na geut &tre teny responzable des dommages, blessures ou partes induits par [ ubisstion de ses matéraie de qualgue froon gue ce sort,

Aviso Legal

L:a mformacion proporsiorada en este dooumento tene la intencion de servir como guls basica en el uso particular de los producios: Los usuarios pueden ajustar
las condiciones de impresion bosadas en sus necesidades v atuaciones sctusles. Es narmal gue &l producto sea usado fusrs de las condiciones demargenes
recomendadas. Cada Lsuario es responsable de deferminas las practceas deseguridad legalidad, idoneidad técnica y disposicion/reciclaje da los materales de
Falymaker para su uso planificedo. Polymaker no hace gasnliz de ningln tipa, & menos gue ses anunclada par separade, para o sjuste de clalguler so o
aplicacion en particulnr Polymaker no e5 responsable de ningun dafio, lesion o pérdida inducida por &l uso de Ios matenales Aolyrmaker en ninguna situacion en

particular
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