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PolyFlex™ Basic Specifications PolyFlex™ Key Features
Product Information Product Information

. Colour @ Average Filament Diameter @ Flexible
*ThueCrlaurs 178 mimor2asmi take cool flexible parts without the warry of your part braking, PolyFlex™ boasts a large

. -~ 2 x s 2 . 7 ¥ F
{more colours coming soon) (<£0.05mm, ~+0.02 mm typical ) strain-to-failure test result with over 400%. PolyFlex™ is truly your best tool for creating fun
flexible parts.

Plug and Play

Recommended Printing Temp”® Recommended Printing Speed*
0& 175 mm; 220- 235 °C

285mm: 220-235°C 3 -2/ Flexible filaments are known to be difficult to wark with, not any more. PolyFlex™ is designed to

be compatible with almost all desktop FDM/FFF printers and requires no hardware
medifications

Note Recommended HBP'
1. HBP = Heated Build Plate (if equipped) Temp o
Not Required @ Flex-up Your Imagination

*_ Printing temperature and speed may vary

he soft and flexible nature of PolyFlex™ opens up a new dimension of what one can do with
desktop 3D printers. Clothing, shoes, wearahle's, prosthetics, the possibilities are endless

Uncompromised Quality
With our eight step guality contrel process and rigorols in-house testing, you can rest assured

that PolyFlex™ will produce beautiful, reliable and accurate printed parts every time

Instructions

When using PolyFlex™ for the first time, make sure the nozzle is sufficiently clean and free of other residual

matenials. Load the filament slowly at no less than 220 °C.
* PolyFlex™ works well with most common printing surfaces such as the blue tape, Kapton tape, BuildTak™,
etc. Heated build plate (HBP) is not required.

PolyFlex™ tends to slowly absorb atmospheric moisture, and all PolyFlex™ filaments have been properly
dried before packaging and shipping. 1t1s highly recommended that the filament, when not used, be stored in
the provided resealable bag with the desiccant pack to minimize moisture absorption and to ensure the best
printing performance.

+ For more detalls or technical guestions regarding the use of our products, please visit www.polymaker.com
or email us at ts@polymaker.com.



PolyFlex™

Informations Produit

Couleur

@ 4 couleurs opanues
(plus de couleurs serant
disponibles prochainement)

Température d’impression
Oﬂl recommandée*
1.75mm:220-235°C
285 mm: 220-235°C

0 -
* Latempérature et a vitesse

dimprassion peuvent varier

Utilisation

Fiche Produit

Diameétre moyen
175 mmou 285 mm

(< £0.08 mm, ~ 0.02 mm en généeral)

Vitesse d’impression
recommandée*

30-90 mm{s

®

Température du plateau chauffant
(si équipé) recommandée

Plateau d'impression chauffant non nécessaire

* Lors de la premiére utilisation de PolyFlex™, assurez-vous gue |'extrudeur est propre et ne contient pas de résidus
d'autres matériaux. Insérez le filament lentement et & une temperature inférieure 3 220 °C

+  PolyFlex™ fonctionne parfaitement avec tout type de surface dimpression comme ['adhesif blew, fe film Kapton, le
verre, le BuildTak™, etc. Un lit chauffant n'est pas nécessaire

+ PolyFlex™ a tendance & lentement absarber 'humidité de I'air. Tous nos filaments PalyFlex™ sont livrés scellés sous
vide Pour une meilieure conservation, il est conseillé de ranger le filament dans son sac refermable, avec le sachet de
deshydratant, pour réduire 'absorption d'humidité et ainsi sassurer les mellleures conditions d'impression,

+ Pour plus de détails ou peser vos questions sur 'utilisation de nos produits; rendez-vous sur www.polymaker.com

ou contactez-nous par mail & ts@polymaker.com

PolyFlex™

Caractéristiques

Informations Produit

<

®
@
®

Flexible

PolyFlex™ a obitenu un résultat supérieur a 400% au test de résistance a la tension © réalisez
désormais des piéces flexibles originales sans craindre de les casser. PolyFlex™ est votre meilleur
allie dans la création de pieces flexibles et insalites.

Prét a 'emploi

Les filaments flexibles sont réputés pour étre difficile a utihiser . Plus maintenant ! PolyFlex™ est
compatible avec la guasi-lotalité des imprimantes 30 FOM/FFF de bureau et ne requiert
aucune configuration de la machine.

Flexibilisez votre imagination

De nature souple et flexible, PolyFlex™ cuvre de nouvelles portes sur ce qui est possible de faire
avec une imprimante de bureau. Vétements, chaussures, accessoires de mode, prothéses Les
passibilites sont infinies

Qualité garantie

PolyFlex™ est sournis a notre controle qualité en huit étapes et a des tests rigoureux effectués dans
notre laboratoire, afin devous assurer un rendu final beau, fiable et précis a chague impression



PolyFlex™

Informacion del Producto

Q Color
4 Colores Salidos

(mas colores proximamente)

Temperatura de Impresién
Recomendada®
175 mm: 220-235°C
2.85 mm. 220-235°C

Note
1. BIC = Cama de Impresidn Caliente

* Latemperatura y velocidad de impresion
pueden vanal

Instrucciones

Especificaciones

Diametro Promedio
del Filamento
1.75 mm 6.2.85 mm

{=+0.05 mm, ~ £0.02 mm comunmente |
Velocidad de Impresion

Recomendada*
30 -90 mm/s

Temperatura de CIC
@ (si estd equipada)

Cama de Impresian Caliente no requerida

+ Cuando utilice PolyFlex™ por primera vez, asegurese de que |a boguilla esta lo suficientemente limpia y libre
de otros materiales residuales. Cargue el filamento lentamente a no menaos de 220 °C.

+ PolyFlex™ trabaja bien con superficies de impresidn comunes comeo cinta azul, cinta Kapton, vidrio, BuildTak™,

etc. Utilizar Carna de Impresian Caliente (CIC) no es necesaria pero puede ser utilizada,

» PolyFlex™ tiende a absorber lentamente la humedad atmosferica, todos los filamentos PolyFlex™ se han
secade correctamente antes de su embalaje y envio. Es muy recomendable:que ef filamento, cuanda no se
utilice, sea guardado en la bolsa con cierre que ha sido proporcionada con el paguete de desecante, esto para
minimizar la absorcicn de humedad y para asegurar el mejor rendimiento de impresion.

+ Para mas detalles o preguntas técnicas sobre sus productos, visite www.polymaker.com o contactenos via

rmall a ts@polymaker.com

PolyFlex™

Informacion del Producto

Caracteristicas

Flexible

Haga partes flexibles sin la preccupacion de que se rompan, PolyFlex™ cuenta con un resultado por
encima del 400% en una prueba de resistencia a la presion, PolyFlex™ es verdaderamente su mejor
herramienta para la creacion de divertidas piezas flexibles

Conecte y juegue

Los filamentos flexibles son conocidos por ser dificiles de trabajar. {Ya no mas! PolyFlex™ esta
disefiado para ser compatible con casi todas las impresoras FOM/FFF de escritorio y no
requiere modificaciones de hardware

Deje Volar su Imaginacion

La blanda y flexible naturaleza de PolyFlex™ abre una nueva dimensiaon de lo gue uno puede
hacer con las impresoras 3D de escritorio. Ropa, zapatos, protesis; Las posibilidades son
infinitas.

Calidad sin Compromisos

Con nuestro proceso de control de calidad de ocho pasos y rigurosas pruebas de la empresa,
usted puede estar sequro de gue PolyFlex™ producira partes impresas hermosas, fiables y
precisas en todo momento



PolyFlex™

—te

FmiER

m &
4 fafieE
(EEEBMIEER)

HEFFITENIRE™
175 mm: 220- 235 °C

2B5mm: 220-235°C

o 1488
* YTEDIE AR e B R T

EA R

EAXSH

T
1.75 mm 8 2.85 mm

(%< + 0.05 mm, —ff~ £ 002 mm)

HERTERE

- 2(-90 mm/s

R (R LEIhEE) EFRERE
FEm ik

« BUR(ER PolyFlex™ $TENR], HHIRELETMESRAHE, BHELMMRARE, EaE, HREELEE

£220°C KLE.

+ PolyFlex™ ZERFTMARRE _CEPsEREITITE, BaERIFENTR AMTENERE, 1 3M B |, Kapton B | B3,

BuildTak™ %.

« PolyFlex™ &4k BRE, BHEHFIEHTRS TE HRBAMOGETEE, TREDENFRITONNH,
HEAMNBSEOERES, EDHERa IR, TiRSFHITERUR,
- BEFQEREBSEAREE, HiHEE8 I www.polymaker.com 27 % X2 fl3E ts@polymaker.com

HATH SR A RS,

PolyFlex™ BHEFE

- T ==
Jonla &

>

© ® ©

ESIECES
EBBOHAIHSHE, PolyFloc HEBLA0%HRME, REVETNSHNRFTA,

B4 EN4T

EEMREEREFERN? | FEET! PolyFle"REXSHETIFOM/ FFRITHYL, £ZEE
P REA (RS AAFTED.

BFER

FEHEFAIPolyFlex " FFEE T EE RS0 LRI A £ HME. RE? 877 AF8Y
7 EERE? - ZIRATRE, REQFE, RBEITFT.

m R —

JUE RS SRR R, BEPoVFlex MERITHE S XA R, HEKR, LS
Holss



PolyFlex™
S SAER— b
h>—

AFERBD v —hF—
(s IERFERTE)

T > Mg
1.75mm: 220- 235 °C

285 mm: 220-235°C

i*
1. HBP = Heated Build Plate
(&R T L— DNy

* T MEEE T R EEEEELBET
A SRS

- PolyFlex™ ZANH TERAT 28, / ALH+HICENLT. OHRNOBREOENT &% SHER T,

BRI

FEHT 4 AR
1.75mm Ezld 285 mm
(< £ 005 mmiB%E~+002 mm)

@ HAB T R
20-90 mm/s
LT HBP BE

(FIFETREEIEE)
itifiz 7 L —  ONRADEEE L

FaZAbE220°CHETH{ Y EO—FLTLEEW,

. PolyFlex™ [ FIb—F—F. AT F»F—7F, BuildTak™ & —BRICAL SN ARAO T v FELEN

BT MTEET, BRI L— FONIRSESY) £,

* PolyFlex™ @ACEETIEH Y EBADR. ATPODESELE. RLAICRRLETOT, £TO PolyFlex™ 7«
SA 2 S - FHEAICTDICERINTVET, 703 AV MEERALGVEIR. 7134V FEERIC
BT OERGTTESO ) MEEEERT 2/, BRBITBICT 1 2 A2 A TUEEERAY /v &
DFTEHLTRETHCLEHOEELET,

- TOICHHBGERESRT A0EY. EHESOERIC OV TEFRHEERS S £ L.
www.polymaker.com % ZE(CiE 5 h . ts@polymaker.com £ T E X —)l&EHEY {EEL,

PolyFlex™ ESES

RREH —

<

© ® ©

TLFTIV

WD OEOL S LN BIFE CTERSR (— VR EL LD, 4000 E A B K = IR %
FoHPolyFlex" 3. ZFMTELLN—YEBNFT B/cHO BIEAZA MY —ILTT.

TCEZS

—MRICTLFS T )0 T4 5 A7 Mg TR B LT EA SN TOET. PolyFlex (4, EES
TOF A by FFOMIFFFAT T 1) 22— TRABLSICHHENTEY \— FIT POZEIG
BEHVERA.

HLETDEHRZEBBHBEIC

PolyFlex Y 7 M TRMEME L. 7 AT by T T2 —EEOTTERTEDLLRITE
EET.RE W U757 VE R, L PSR T

EsERE

BEMEOREERT NLALERGSHERER CEETNAPolyFlex  2EAIE, BE.EL{
TEMTE ERGERERFTESCLEEEV G E A



Disclaimer

Thie infarmation provided in this document is Intended 10 serve aa basic quidelings on how the particdar product oan be used. Users can adiest the printing
conditions based on their needs and actual situations. 1L is nonmal far the produdt 1o be used outside of the recommendsad ranges of conditions. Esheh user Is
respansible for determining the safety, lswfulness, technica! suttability, and disposalirecyoling practices of Polymaker matenats for the intended application
Polyrmaker makes no warranty of any kind, unless announced sepamtely, 1o the finess for any perticular use or epolication. Polyrmaker shall not be made hebie for
any damage, injury or loss induced from the ee of Polyrmaler materials in any partioular spplication,

Avis aux consommateurs

Les informationa contenues dans ce document sont fournies & titre indicatif sur les modslités d'utilisstion du produit. L'utifisataur eat libre de modifier les:
paramstrea o impression selon ses besmns & son ervironnement. || ast it a fat normsl que le produit ne soit pas utilise en suivant foutes les conditions
recommardées, Le congommateur est respanszable de N'utiization gul fait des pracduits Polyrmaker en reaard & la sécuritd, la lol, |s compatiblié technique ef ke
respact de Famviroonernant. Mufle garantie n'eot assusés par Polyrsaker, sauf précisd sépardment, sur la convenance des produits pour une spplication définie.
Palymaker na geut &tre teny responzable des dommages, blessures ou partes induits par [ ubisstion de ses matéraie de qualgue froon gue ce sort,

Aviso Legal

L:a mformacion proporsiorada en este dooumento tene la intencion de servir como guls basica en el uso particular de los producios: Los usuarios pueden ajustar
las condiciones de impresion bosadas en sus necesidades v atuaciones sctusles. Es narmal gue &l producto sea usado fusrs de las condiciones demargenes
recomendadas. Cada Lsuario es responsable de deferminas las practceas deseguridad legalidad, idoneidad técnica y disposicion/reciclaje da los materales de
Falymaker para su uso planificedo. Polymaker no hace gasnliz de ningln tipa, & menos gue ses anunclada par separade, para o sjuste de clalguler so o
aplicacion en particulnr Polymaker no e5 responsable de ningun dafio, lesion o pérdida inducida por &l uso de Ios matenales Aolyrmaker en ninguna situacion en

particular
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