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Polymaker PC-Plus™ Basic Specifications
Product Information

Colour Average Filament Diameter

2 True Celours 1.75 mmor 2.85 mm

(Mare colours coming saon) (<= 0.05mm, ~+ 0.02 mm typical}

Recommended Printing Temp* Recommended Printing Speed*
O& 1,75 mm: 260 - 270 °C

- -
285 mm' 250 - 270 °C e L

Note Recommended HBP'
1. HEP = Heatad Bulld Plate @ (Required) Temp

* Printing temperature and speed may vary ~80°C

Instructions

BuildTak™ is the required surface of the build plate for Polymaker PC-Plus™
+ Itis recommended that the model cooling fan (If equipped) be turned off during printing to ensure better
layer adhesion

Always use a raft when printing with Palymaker PC-Plus™; set the distance between the raft and the model
to ~ 0.2 mm to ensure easy removal of the raft after printing

The printing of Polymaker PC-Plus™ is sensitive to the environmental temperature. Avold |arge variations in
environmental temperature during printing. An enclosed printing chamber can lead to more consistent results
and is generally recommended.
+ Refer to the user guide for mare infarmation abaut printing with Polymaker PC-Plus™ The user guide can be
downloaded from our website: www.polymaker.com. For additional questions and/or comments, please emall
ts@polymaker.com

Polymaker PC-Plus™ Key Features

Product Information
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Let’s Talk Engineering

For over B0 years Polycarbonate (PC) has become one af the most widely used engineering
plastics and helped shape the madem world. Now with Palymaker PC-Plus™, this age-cld
matenial has found a new youth in the burgeoning industry of 30 printing.

Optical Clarity

Polymaker PC-Plus'" shows good optical clarity, rendering parts with an attractive crystal shine!

Heat Resistance

Polymaker PC-Plus™ offers better heat resistance than almaost all other 3D printing materials
currently irthe market. it can withatand temperatures well above 110 °C.

Easy Printing

PC used to be the monopoly for only those expensive, "industrial” FOM machines. Well, not any
maore. Polymaker PC-Plus™ is a material designed specifically for desktop 30 printers. What we
are defivening 1s a matenal that not only offers excellent properties and print quality, but also
allows easy printing.

Post-Process Capabilities

Polymaker PC-Plus™ can be easily post-processed. Sand your print to achieve either a beautiful
smooth surface or spray it with a clear coat of lacquer Lo cbtain a glass:like lransparency,

Excellent Mechanical Strength

Parts madewith Polymakar PC-Plus™ shows much improved mechanical strength compared
to ABS and PLA under almost any deformation test conditions



Polymaker PC-Plus™

Informations Produit

Couleur

Q 3 couleurs opaques
(plus de couleurs seront
disponibles prochainement)

Température d'impression
O@ recommandée*
1.75 mm: 250-270°C
2:85mm: 250-270°C

o Note
* Laternperature et |a vitezsse

dimpression peuvent vatier

Utilisation

Fiche Produit

Diameétre moyen
1.75mmou 2.85 mm

(«+0.05mm, ~+0.02 mm en général)

Vitesse d'impression
recommandée*
e

30-90 mm/s

Tempeérature du plateau chauffant
(obligatoire) recommandée

~B80°C

« Un plateau d'impression BuildTak™ est nécessaire lors de ['utilisation de Polymaker PC-Plus™
- Afin d'assurer une meilleure adhésion des couches entre elles, il est conseillé de ne pas allumer le ventilateur

de refroidissement durant ['i'mpression.

« Lutilisation d'un raft est conseillée pour toutes vos impressions avec Polymaker PC-Plus™. Réglez la distance
entre le raft et la piéce & environ 0.3 mm pour pouvoir enlever facilement le raft aprés impression

+ Limpression avec Polymaker PC-Plus™ est sensible aux écarts de température. Eviter d'importants
changements de température dans la pigce durant I'mpression. Un couvercle de protection peut procurer de

mellleurs résultats et est généralement recommandeé

» Paur plus d'informations sur limpression avec Polymaker PC-Plus™, veuillez consulter le guide d'utilisation,
téléchargeable depuis notre site internet - www.polymaker.com Pour toltes guestions et/ou commentaires,

envoyez Uun courrier electronique a ts@polymaker.com.

Polymaker PC-Plus™

Caractéristiques

Informations Produit
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Parlons industrie

Depuis plus de 60 ans, le polycarbonate (PC) est devenu 'un des matériaux plastigues les plus
utilisés dans le domaine industriel et contribue & la création du monde moderne. Dorénavant, avec
Palymaker PC-Plus"™ , ce matériau a trouvé une seconde jeunesse dans le secteur naissant des
imprimantes 30 de bureau

Aspect clair et limpide

Palyrnaker PC-Pius™ a un rendu trés clair, ce qui donne aux objets un aspect cristallin des plus
etonnant

Résistance a la chaleur

Palymaker PC-Plus™ résiste mieux a la chaleur que la plupart des matériaux d'impression 3D
disponibles sur le marche. || peut supporter des températures supérieures 2 110°C.

Impression facile

Le PC a longtemps &te ['apanage des imprimantes FOM industrelles, trés onéreuses, Bt bien, plus
maintenant | Polyrmaker PC-Plus™ est un matériau spécialement desting aux imprimantes de hureau
Ce gue nous vous offrons, c'est un matériau qui a non seulement des proprietés et une qualité
dimpression exceptionnelles, mais qui 5'utilise aussi trés facilement

Améliorations post-traitement

Palymaker PC-Pius™ peut étre facilernent trajté aprés impression. Poncez votre piéce pour abtenir
une surface parfaitement lisse ou aspergez-la d'une fine couche de laque pour lui donner la
brillance du verre.

Excellente solidité

Presque tous les tests de déformation prouvent que les piéces fabnguées avec Polymaker PC-Plus™
sont beausoup plus solides gue celles & base d'ABS ou de PLA.



Polymaker PC-Plus™

Informacion del Producto

Color
3 Colores Solides

(mas colores proximamente

Temperatura de Impresion
O& Recomendada®

175 mm: 250-270 °C
2.85mm: 250- 270 °C

Nota
1. CIC = Cama de Impresion Caliente

*_Latemperatura y velocidad de impresion

pueden variar

Instrucciones

)

Especificaciones

Diametro Promedio
del Filamento
1.75mm o 285 mm

(< £0.05 mm, ~+ 0.02 mm comunmente)

Velocidad de Impresion
Recomendada*

30-90 mm/s

Temperatura de CIC
@ (necesaria)
~80°C

+ BuildTak™ es la superficie requerida coma Cama de Impresién Calienite (CIC) para Polymaker PC-Plus™

+ Eszrecomendadoe que el ventilador de enfriamiento esté desactivado en el momento de la impresién para

garantizar una buena adherencia

Es recomendado el uso de una base siempre gue se imprima Polymaker PC-Plus™, ajuste |a distancia entre la
base y el modelo ~ 0.3 mm para asegurar su facil desprendimiento después de imprimir,

La impresion de Polymaker PC-Plus

es sensible a la temperatura ambiente. Evite vanaciones de temperatura

al imprimir. Una camara de impresion cerrada puede lograr resultados consistentes y es altamente

recomendable

+ Consulte la guia de usuario para mas informacion de impresidn con Polymaker PC-Plus™ La guia de usuario
puede ser descargada de www.polymaker.com. Para prequntas adicionales y/6 comentario, envie un mail a

ts@polymaker.com.

Polymaker PC-Plus™

Caracteristicas

Informacion del Producto
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Hablemos de Ingenieria

Desde hace mas de 60 anos, el policarbonato (PC) se ha convertido en uno de los plastices de
ingenieria mas utilizados y ayudd a dar forma al mundo moderna, Ahera con Folymaker PC-Plus™,
este antiguo material ha encontrado una nueva juventud en |a floreciente industria de la iImpresion
3D

Aclaramiento Optico

Polymaker PC-Plus™ muestra una buena claridad dptica, iLo que permite crear piezas con un
atractivo brillo de cristal!

Resistencia al Calor

Peolymaker PC-Plus™ ofrece una mayor y mejor resistencia al calor a diferencia de la mayoria de
materiales de impresian en 30 actualmente utilizados en el mercado. Puede soportar
temperaturas muy por encima de 110 °C

Facil Impresion

El PC solia ser el monopolio para aguellas caras maquinas "industriales” FOM. jAhora no mas!
Polymaker PC-Plus™ es un material disefado especificamente para las impresoras 30 de
escritorio. Lo que brindamaos, es un material que ne sélo ofrece excelentes propiedades y
calidad de impresion, sino gue tambien permite una facil Impresion

Capacidades Post-Proceso
Polymaker PC-Plus™ puede ser facilmente post-procesado. Provea a su impresion de un

acabadao lijado para lograr una superficie lisa y hermosa, o rocie con aeresol una capa
transparente de barniz para obtener una transparencia similar al vidrio

Excelente Resistencia Mecanica

Las piezas hechas con Polymaker PC-Plus™ muestran mucha resistencia mecanica mejorada en
comparacion a las obtenidas con ABS y PLA bajo casi cualquier prueba de defermacion.
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Disclaimer

Thie infarmation provided in this document is Intended 10 serve aa basic quidelings on how the particdar product oan be used. Users can adiest the printing
conditions based on their needs and actual situations. 1L is nonmal far the produdt 1o be used outside of the recommendsad ranges of conditions. Esheh user Is
respansible for determining the safety, lswfulness, technica! suttability, and disposalirecyoling practices of Polymaker matenats for the intended application
Polyrmaker makes no warranty of any kind, unless announced sepamtely, 1o the finess for any perticular use or epolication. Polyrmaker shall not be made hebie for
any damage, injury or loss induced from the ee of Polyrmaler materials in any partioular spplication,

Avis aux consommateurs

Les informationa contenues dans ce document sont fournies & titre indicatif sur les modslités d'utilisstion du produit. L'utifisataur eat libre de modifier les:
paramstrea o impression selon ses besmns & son ervironnement. || ast it a fat normsl que le produit ne soit pas utilise en suivant foutes les conditions
recommardées, Le congommateur est respanszable de N'utiization gul fait des pracduits Polyrmaker en reaard & la sécuritd, la lol, |s compatiblié technique ef ke
respact de Famviroonernant. Mufle garantie n'eot assusés par Polyrsaker, sauf précisd sépardment, sur la convenance des produits pour une spplication définie.
Palymaker na geut &tre teny responzable des dommages, blessures ou partes induits par [ ubisstion de ses matéraie de qualgue froon gue ce sort,

Aviso Legal

L:a mformacion proporsiorada en este dooumento tene la intencion de servir como guls basica en el uso particular de los producios: Los usuarios pueden ajustar
las condiciones de impresion bosadas en sus necesidades v atuaciones sctusles. Es narmal gue &l producto sea usado fusrs de las condiciones demargenes
recomendadas. Cada Lsuario es responsable de deferminas las practceas deseguridad legalidad, idoneidad técnica y disposicion/reciclaje da los materales de
Falymaker para su uso planificedo. Polymaker no hace gasnliz de ningln tipa, & menos gue ses anunclada par separade, para o sjuste de clalguler so o
aplicacion en particulnr Polymaker no e5 responsable de ningun dafio, lesion o pérdida inducida por &l uso de Ios matenales Aolyrmaker en ninguna situacion en

particular
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