&

Polgmoker

Innovation Simplified

PolyWood™
Product Info Sheet



PolyWood™

www.polymaker.com




Pr@duct Informatlon :

Infenmations,Produit :
nformacuan dellR

IEIIII {|=| 15
—__'__‘.



PolyWood™

Product Information

Colour
% Wood-like Brown

{more colours coming soon)

Recommended Printing Temp*
O& 1.75 mm: 200- 235 °C

2.85 mm: 200-235°C

Note

1. HEP = Heated Build Plate
* Printing temperature and speed may vary

Instructions

Basic Specifications

Average Filament Diameter
1.75 mm or 285 mm

(<012 mm,~=01mm typical )

@ Recommended Printing Speed*
30-860 mm/s

Recommended HBP'
@ (if equipped) Temp

Mot required

The surface finish is sensitive to the printing conditions and layer height. Higher printing temperatures and
smaller layer heights lead to rougher surfaces (more "wood-like"). A layer height of 0.2 mm |s generally

recommended

+ If the part comes out too "stringy”, it is recommended that the printing temperature be reduced and/or the

retraction distance be increased

FolyWood™ works well with all common printing surfaces such as the blue tape, Kapton tape, glass,
BuildTak™, etc. Heated build plate (HBF) is not required but can be used to improve first-layer adhesion.

All PolyWood™ filaments have been properly dried before packaging and shipping. It is recommended that
the filaments, when not Used, be stored in the provided resealable bag with the desiccant pack to minimize
maisture absorption and to ensure the best printing performance
+ For more detalls or technical questions regarding the use of our products, please visit www.polymaker.com

or emall us at ts@polymaker.com

PolyWood™

Key Features

Product Infarmation

© & @& ©

Wood with no mess

Instead of using wood to mimic wood, we developed a unigue foarming technology. PolyWood™
is compased entirely of polymers. The Results? Excellent print quality and jam-free printing
Light Weight

The density of PolyWood™ 1s so light, 0.8 g/cm? to be-exact, it is 35% lighter than regular PLA
This leads to many interesting properties and potential applications.

Endless Possibilities

Since PolyWood™ contains no actual wood, we can create any colour aesthetic we want, As it
also contains a foamed structure, parts printed in PolyWood™ can achieve amazing surface
finish

Jam-Free™

Qur patented Jam-Free™ technology dramatically improves the heat stability of PLA filaments
by raising the softening temperature, ensuring a worry free printing experience.

Uncompromised Quality

With our eight step quality control process and rigorous in-house testing, you can rest assured
that PalyWood™ will produce beautiful, reliable and accurate printed parts every time



PolyWood™ Fiche Produit PolyWood™ Caractéristiques

formations Produit form s Produit
Informations Produi Informations Produl
Couleur Diamétre moyen Le bois sans les imperfections
@ Maron boisd 1.75 Fim 6u 2. 85 Au lieu d'utiliser de véritables ﬂb_reslde_ bois, nous avons developpé une technologle spon_gieuse
(plus de couleurs seront o unigue pour cbtenir cette imitation-bois. PolyWood™ est entierement composé de polymeéres: Le
{«+£012mm, ~ £ 0.1 mm en general) résultat ? Une qualité dimpression d'exception, sans bouchure.

disponibles prochainement)

Température d'impression
O!ﬂ recommandée”

Vitesse d'impression

®

recommandée* Poids plume
T:¥a 20023570 30- 60 mm/s PolyWood™ a une densité extrémement faible, 0.8 g/cm’ pour étre exact, soit 35% plus léger
285 mm; 200-235°C qu'un PLA classique. Explorez ses propriétés surprenantes et découviez ses nombreuses
possibilités d'application
° Note Température du plateau chauffant
(si équipé) recommandée ) ;
* La température et | vitesse ) . @ Une infinité de possibilités
dimpression peuvent varier Plateau d'impression chauffant non nécessaire
Camme PolyWood™ ne contient pas de waies particules de bois, nous pouvons le décliner dans
les couleurs de notre chaix. £t comme [l a une structure spongieuse, les pices imprimees avec
g . PalyWaood™ auront une surface plus lisse et plus agreable.
Utilisation

Jam-Free™

c,;

+ L'aspect final dépend des parametres d'impression et de 'épaisseur des couches. Une température d'impression Notre technologie brevetée Jam-Free™ ameéliore considérablement |a résistance a la chaleur du
élevée et une épaisseur de couche basse donneront un toucher plus rugueus, proche de celul du bois. En général, une 2:3?;3?; E;ﬁqe:lﬁégmemant sa température de ramollissement, ce qui vous assure une impression
épaisselr de couche de 0.2 mm est conseillée

* 8l |la piece devient « filandreuse », il est conseillé de réduire la température d'impression et/ou d'augmenter |a distance

de rétractation, Qualité garantie
- PolyWood™ fonctionne parfaitement avec tout type de surface dimpression comme I'adhésif bleu. le film Kapton, le PolyWood™ est soumis & notre contrdle qualité en huit étapes et a des tests rigoureux effectuss danis
verre, le BulldTak™ , etc. Un Iit chauffant n'est pas necessaire, mais peut s'utiliser pour améliorer 'hadhérence de la notre labarateire, afin de vous assurer un rendu final beau, fiable et précis a chaque impression

premiere couche.

* Tous nos filaments PolyWood™ sont livrés scellés sous vide, Pour une mellleure conservation, il st conselllé de
ranger le filament dans son sac refermable, avec le sachet de déshydratant, pour réduire 'absorption d'humidité et
ainsl s'assurer les mellleures conditions d'impression

+ Pour plus de détails ou poser vos questions sur ['utilisation de nos produits, rendez-vous sur www.polymaker.com cu
contactez-nous par mail a ts@polymaker.com



PolyWood™

Informacion del Producto

Color

Apariencia Madera
(mas colores disponibles
bajo pedido)

Temperatura de Impresion
O& Recomendada®
175 mm: 200-235°C
285mm: 200-235°C

Note
1. CIC = Cama de Impresion Calients

* Latemperatura y velocidad de impresion
pueden variar

Instrucciones

Especificaciones

Diametro Promedio

del Filamento

175 mm e 285 mm

(=+0.12 mm, ~ + 0.1 mm comunmente)
Velocidad de Impresion
Recomendada*

30-60 mm/s

Temperatura de CIC
@ (si esta equipada)

Cama de Impresién Callente no requerida

El acabado superficial es sensible a las condiciones de impresion y altura de la capa. Temperaturas mas altas de
impresicn y alturas de capa mas paquenas conducen a superficies mas asperas (mayor apariencia a madera). Una

altura de capa de 0.2 mm es recomendada genefalmente

Si |la parte saliente es fibrosa, es recomendado reducir la temperatura y/o-aumentar la distancia de retraccian,
PalyWood™ trabaja blen con superficies de impresion comunes como cinta azul, cinta Kapton, vidrio, BulldTak™ ,
etc. Cama de Impresion Callente (CIC) no es necesaria pero puede ser utilizada para mejorar la adherencia de la

prirmer capa

* Todos los filamentos de PolyWood™ han sido propiamente secados antes de empacarse y enviarse. Es

recomendado que cuando el filamento no esta en uso, se mantenga en Una balsa resellable, con el empague decente

gle minimice absorcién y asegure la mejor impresion

Para mas detalles o preguntas técnicas sobre sus productos, visite www.polymaker.com ¢ contactenos via mail a

ts@polymaker.com.

PolyWood™

Informacion de

© & @ O

Caracteristicas

Producto

Madera sin complicaciones

£n lugar de utilizar madera real o en imitacion, hemos desarrollado una tecnologia de espuma Unica

Polywood™ estd compuesto en su totalidad de polimeros ¢ Los resultados? Excelente calidad de
impresion sin atascamiento,

Peso Ligero

La densidad de PolyWood™ es muy pequena, 0.8g/crmy, para ser exactes, y en si, es un 35%
mas ligerc que el PLA regular. Esto lleva a muchas interesantes propiedades y aplicaciones
potenciales,

Posibilidades Infinitas
PolyWood™ na cantiene madera real, asi que es posibie crear cualguier estética del color que se

desee Al también contener una estructura de espuma, partes impresas en PolyWood™ pueden
lograr acabados superficiales increibles,

Jam-Free™

Nuestra tecrologla patentada Jam-Free™ mejora considerablemente la estabilidad térmica de
los filamentos PLA elevando |a temperatura de ablandamiento, asegurando una experiencia de
Impresian sin preccupaciones

Calidad sin Compromisos

Con nuestro proceso de control de calidad de ocho pasos y rigurosas pruebas de la empresa,
usted puede estar sequro de que PolyWood™ producica partes impresas hermosas, fiables y
precisas en tode momento
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Disclaimer

Thie infarmation provided in this document is Intended 10 serve aa basic quidelings on how the particdar product oan be used. Users can adiest the printing
conditions based on their needs and actual situations. 1L is nonmal far the produdt 1o be used outside of the recommendsad ranges of conditions. Esheh user Is
respansible for determining the safety, lswfulness, technica! suttability, and disposalirecyoling practices of Polymaker matenats for the intended application
Polyrmaker makes no warranty of any kind, unless announced sepamtely, 1o the finess for any perticular use or epolication. Polyrmaker shall not be made hebie for
any damage, injury or loss induced from the ee of Polyrmaler materials in any partioular spplication,

Avis aux consommateurs

Les informationa contenues dans ce document sont fournies & titre indicatif sur les modslités d'utilisstion du produit. L'utifisataur eat libre de modifier les:
paramstrea o impression selon ses besmns & son ervironnement. || ast it a fat normsl que le produit ne soit pas utilise en suivant foutes les conditions
recommardées, Le congommateur est respanszable de N'utiization gul fait des pracduits Polyrmaker en reaard & la sécuritd, la lol, |s compatiblié technique ef ke
respact de Famviroonernant. Mufle garantie n'eot assusés par Polyrsaker, sauf précisd sépardment, sur la convenance des produits pour une spplication définie.
Palymaker na geut &tre teny responzable des dommages, blessures ou partes induits par [ ubisstion de ses matéraie de qualgue froon gue ce sort,

Aviso Legal

L:a mformacion proporsiorada en este dooumento tene la intencion de servir como guls basica en el uso particular de los producios: Los usuarios pueden ajustar
las condiciones de impresion bosadas en sus necesidades v atuaciones sctusles. Es narmal gue &l producto sea usado fusrs de las condiciones demargenes
recomendadas. Cada Lsuario es responsable de deferminas las practceas deseguridad legalidad, idoneidad técnica y disposicion/reciclaje da los materales de
Falymaker para su uso planificedo. Polymaker no hace gasnliz de ningln tipa, & menos gue ses anunclada par separade, para o sjuste de clalguler so o
aplicacion en particulnr Polymaker no e5 responsable de ningun dafio, lesion o pérdida inducida por &l uso de Ios matenales Aolyrmaker en ninguna situacion en

particular
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